MISS| XD

NEW. SHARP. EVERY SINGLE TIME



MISS|XD

Nowe. Ostre. Za kazdym razem.

MIS XD zapewnia wiertta do petnej
procedury w kazdym pakiecie implantow.
Sg jednorazowego uzytku i zostaty
zaprojektowane z myslg o optymalne;j
kompatybilnosci implant-wiertto
I wysokiej stabilnosci pierwotnej,
zapewniajgc jednoczes$nie bezpie-
czenstwo procedur i umozliwiajgc
lekarzom  optymalizacje  wynikow

klinicznych.



XTRA

XD, dostarczane w kazdym opakowaniu implantu, sg zawsze
ostre. Stosowanie ostrych wiertet w kazdej procedurze
wiercenia zapobiega zuzyciu i deformaciji wiertta.

XTRA

XD, dostarczane w kazdym opakowaniu implantu, sg zawsze
sterylne. Eliminuje to potrzebe sterylizacji pooperacyjnej
i zmniejsza ryzyko zakazenia krzyzowego i infekcji.

XTRA

XD, dostarczane w kazdym opakowaniu implantu, sg zawsze
kompatybilne z ksztattem i wymiarami implantu. XD zostaty
zaprojektowane z myslg o kontroli gtebokosci, co zapewnia
lepszg widocznos¢ i wiekszg pewno$¢ podczas kazdej
procedury wiercenia.

XTRA

XD, dostarczane w kazdym opakowaniu implantu, to wiertta
jednorazowego uzytku. Wiertta jednorazowe pozwalajg na
prostg i szybkg procedure, eliminujgc czyszczenie, ponowng
sterylizacje i redukujgc konieczno$¢ wymiany wiertet
w zestawach chirurgicznych.



PLANOWANIE GLEBOKOSCI
+ Z gory okreslone dtugo$c i $rednica
wiertet XD, dopasowane s3
do odpowiedniego ksztattu
i wymiaréw implantu z jakim zostaty
dostarczone, moze to zwiekszyé
stabilno$¢ pierwotng implantu.

OCHRONA KOSCI

+ Badania potwierdzajg,
ze na wzrost temperatury
koéci bezposredni wptyw
ma stopien zuzycia
wiertet chirurgicznych.

+ Wiertta MIS XD sg nowe
i ostre za kazdym razem.

WYTRZYMALOSC
+ Wiertta MIS XD

sg produkowane zgodnie

z najbardziej rygorystycznymi

normami oraz testami.

PRECYZYJNE POZYCJONOWANIE

+ Wierzchotek stopniowanego wiertta

ma takg samg $rednice jak wiertto
poprzednie w procedurze, co zapewnia
jeszcze wigkszg precyzje w pozycjonowaniu
wiertta wewnatrz przygotowanego
wezesniej nawiertu. POZYSKIWANIE KOSCI

+ Krawedzie tngce wiertet MIS XD
zostaty specjalnie zaprojektowane,
aby zbiera¢ wiory kostne powstajgce
podczas wiercenia.



MIS XD - GWARANTOWANA JAKOSC

MIS XD pomyslinie przeszty szereg restrykcyjnych testow:

e Test korozji: MIS XD nie wykazaty sladéw korozji nawet w najtrudniejszych warunkach
e Test wytrzymatosci na zgiecia: MIS XD wykazujg wysoka wytrzymato$¢ zgodng
z wymogami normy ISO 8325:2004

e Test wykonywania nawiertéw: Lekarze implantolodzy potwierdzajg niezawodno$¢
wykonywania nawiertdw przy zabiegach
e Test twardosci materiatu: MIS XD spetniajg wymogi normy ISO 1797:2017

MIS XD FAQ

Czy protokét zabiegowy dla implantéw MIS XD jest inny niz dotychczasowy protokét dla implantéw MIS?

Protokoty dla implantéw o rozmiarach @3,30 mm i @3,756 mm pozostajg takie same. Protokoty dla implantow
o rozmiarach @4,20 mm i @5 mm zostaty uproszczone i zaktadajg uzycie jednego wiertta mnie;.

W jakiej kolejnosci uzywaé wiertet?

MIS XD sg oznaczone kolorystycznie dla tatwego rozpoznania rozmiaru wiertta i co za tym idzie prostszej procedury.

Ktére implanty sg dostepne jako MIS XD?
MIS XD sg dostepne w systemach MIS C1 oraz MIS SEVEN.

W jaki sposéb wprowadzi¢ implant ponizej poziomu ko$ci?

Wiertto pilotujgce w implantach MIS XD zostato wyposazone w specjalny ogranicznik. Jezeli lekarz decyduje
0 umieszczeniu implantu subkrestalnie, mozna woéwczas uzy¢ 16 mm wiertta z kasety chirurgiczne;j.
Dzieki specjalnym oznaczeniom na wierttach MIS XD mozliwe jest precyzyjne wykonanie takiej procedury.

Czy wiertta MIS XD mogag by¢ uzywane kilkukrotnie w przypadkach zabiegéw z uzyciem kilku implantéw?

Wiertta MIS XD s3 przeznaczone do jednorazowego uzytku. Dzieki temu procedura zabiegowa
zostanie wykonana kazdorazowo z wykorzystaniem nowych i ostrych wiertet.



a

ercen

S

Protoko

2

Przy twardej kosci nalezy
zadbaé o usuniecie,
powstatych podczas
wiercenia, wiéréw kostnych
poprzez kilkukrotne
osiggniecie petnej
gtebokosci nawiertu
ruchem pulsacyjnym.

Sekwencja wykonywania
nawiertéw jest identyczna
dla implantéw C1 i SEVEN.

Sekwencja wykonywania
nawiertéw jest opisana
dla implantu C1 13 mm.

/

Nie nalezy uzywaé wiertta
ostatecznego dla typow
kosci 3 i 4. Procedury
rekomendowane przez MIS
sg jedynie wskazoéwka

i nie zastepujg profesjonalnej
oceny sytuacji klinicznej
implantologa.

Kos¢ typu
1i2
Predkos¢ wiercenia (obr./min.) 1200-1500 900-1200 200-400 16-25
$rednica @1.90 @2.40-2.80 @3.25 @3.30
IF 1 ]
Protokot wiercenia
Implant @3,30 mm £
[
Ko$¢ typu
1i2
Predko$¢ wiercenia (obr./min.) 1200-1500 900-1200 200-400 200-400 15-25
Srednica  @1.90 @2.40-2.80 @3.65 @410 @4.20
IF"
Protokot wiercenia
Implant @4,20 mm H
[l |




Koé¢ typu
1i2

Predko$¢ wiercenia (obr./min.) 1200-1500 900-1200 200-400 200-400 15-25
$rednica  @1.90 ?2.40-2.80 ©3.25 ?3.65 ?3.75

Protokot wiercenia
Implant @3,75 mm

—

Koé¢ typu i Ko$é typu

1i2 3i4
Predko$¢ wiercenia (obr./min.) 1200-1500 900-1200 200-400 200-400 200-400 200-400 16-26
$rednica  21.90 22.40-2.80 23.65 24.10 24.9 24.9* @5

Protokot wiercenia
Implant @5 mm

i

W przypadku implantéw o dtugosci 8 mm nalezy wiercié do gtebokosci 4 mm.
W przypadku implantéw o dtugosci 10 mm i dtuzszych nalezy wierci¢ do gtebokosci 6 mm.
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MAKE IT SIMPLE

13320 Ballantyne Corporate Place,
Charlotte, NC 28277, United States
+1 704 587 0453

customerservice@misimplants.com
www.mis-implants.com
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